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Introduction : Le service de Pharmacotechnie du CHU de Nice s’est engagé pour chacun de ses process dans une démarche de Lean Management.

Objectif : Améliorer, par anticipation et par I'intermédiaire de Lean Management, I'organisation de travail durant I'informatisation de notre circuit de fabrication des mélanges de nutrition
parentérale (MNP) par le biais du logiciel BP’Prep.
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Conclusion — Discussion: Le Lean Management nous a été d’une aide décisionnelle précieuse sur différents plans : ressources humaines, matériel & acquérir, optimisation du logiciel
d’un point de vue sécuritaire mais également formateur. Cette démarche a permis d’anticiper I'opérabilité de ce nouveau circuit. Le succes de cette réflexion en amont s’est ressenti dés le
premier jour de 'utilisation du nouveau logiciel, associé a une satisfaction générale de I'équipe.



