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Dans un contexte d’augmentation constante de I'activité de production des cytotoxiques a moyen
humain fixe, nous avons fait I'acquisition d’un robot afin d’améliorer la productivité.

Pour faciliter une production anticipée, des doses standards (DS) pour 19 molécules ont été mises en
place.

Evaluer la faisabilité de campagnes automatisées pour les 19 molécules.

0 une capacité maximale de production de 14 poches

0 un nombre d’emplacement pour les flacons de produit limité a 15

0 une perte de produit de 9 ml par campagne

. Développement d’un outil pour évaluer les capacités de production du robot en y intégrant ses contraintes telles
que:

* Détermination pour chaque molécule et chaque dose standard : du nombre maximal de préparations par
campagne possible et des surcoiits de production associés.
*  Etablissement d’un prévisionnel mensuel du nombre de campagnes a réaliser en prenant en compte les données
de consommation et la stabilité de chacun des produits.

e Au total, nous avons évalué la production automatisée de 69 DS. .

¢  Moyenne du nombre maximal de poches produites / campagne = 11 [3-14]
. Facteurs limitants : Nombre d’emplacement pour les flacons de produit et Volume poche mére de 1L.

Dose standard [ as00] Vol praduit % Vol solvant 184 .
Nombre de poche 14 13 12 1 10 El 8| T 6| 5| 4 3 2 1
Nombra de flacon nécessaira 14,44 13,48] 1252 11,56 108 9,64 3,58 7,72 6,76 c 3| 4,84 3,38 2,92 1,96
Nombre de flacan nécessaire arrondie 15 14 13 12 11 10 9 8| 7 8 5 4 3 2
Doseen [sans perte] 67200 62400| 57600 52800 48000 43200 38400 33600| 28800| 24000 15200| 14400 3600 4800
Volume produit nécessaire (avec perte] 1353 1257 1181 1065 969 873 7 681 535 439 393 297 201 105
Volume restant praduit 147 143 138 135 131 127 123 118 115 111 107 103 99 i
Volume produit nécassaire (sans perte] 1344 1248 1152 1056 960 864 768 672 576| 480) 384 288 192 96
Perte praduit en euras 7,204176| 7,008144| 6812112 £,61608) £,420048| 6,224016| 6,027384| 5831952 5,63592| 5,439883| 5243856 5,047824| 4851732 4,65576|
Volume solvant nécassaira (avec perte] 2034 1850| 1748 1602 1453 1314 1170 1026 282 738 554 450) 306 162
Volume solvant nécessaire (sans |a perte] 2016 1872 1728 1584 144p| 1296| 1152 1008 864 720 57| 431 283 144 o
Vol l néc It perte tubulure) 2026 1882 1738 1534 1450 1308 1162 1018 874 730) 586 442 298 154
Vol lvant néc [ parte ita) 2024 1880| 1736 1592 1448 1304] 1160 1016 L 728 584 440 296 152

Tableau 1 : exemple d’évaluation des capacités de production du robot pour les diffuseurs de 5 FU a la DS de 4800 mg

2 molécules n’ont finalement pas été prises en compte du
fait de leurs stabilités trop courtes : le Daratumumab et le
Cétuximab.

Nombre total de campagne nécessaire pour couvrir 1 mois
de production = 123 = 6 campagnes /J

Surcolt total de production = 47280 euros

98% des 47280 euros attribués a 5 molécules
Bevacizumab, Nivolumab, Pembrolizumab, Rituximab et
Trastuzumab.
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Tableau 2 : Tableau comparatif de la production
des molécules étudiées

T

. Cette étude de faisabilité nous a permis d’affiner notre stratégie de production des chimiothérapies par le robot.
¢ Les 5 molécules les plus coliteuses 9 Fabrication manuelle sous isolateur (limite les pertes de produits).
¢ Optimisation de la productivité du robot 9 Demande de création de poche mére de 2L.

(optimisation du chargement du robot).

fabriquer.

Molécules moins consommeées éAdaptation de la taille des séries a la consommation (limite les pertes par destruction de produits finis) + Associer la production de plusieurs DS au sein d’'une méme

Enfin, I'outil développé pour cette étude nous permettra de faciliter la planification des campagnes de production du robot en calculant les besoins en matiéres premiéres pour chaque campagne selon la taille des séries a

campagne
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